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NOTA: IL SIMBOLO (*) NELLE QUOTE E’ UN RIFERIMENTO INTERNO GTT

LA LAVORAZIONE DEL CERCHIONE, PER RENDERLO CONFORME ALLE QUOTE E ALLE TOLLERANZE DEL
PROFILO FINITO " C ", E' DA ATTUARSI SU TUTTE LE SUPERFICI DEL CERCHIONE, GREZZO A NORMA

UNI 3332 — 27 EDIZIONE, AD ECCEZIONE DELLA SUPERFICIE _Z._.mmz>°

CONSERVATA ALLO STATO GREZZO.

h CHE VIENE

(**) CARATTERISTICHE DEL MATERIALE E COLLAUDO SECONDO CAPITOLATO GTT ULTIMA EDIZIONE

ESEGUIRE MARCATURA A FREDDO LEGGIBILE,
NELLA CORONA CIRCOLARE COMPRESA TRA | DUE DIAMETRI INDICATI,

— ALTEZZA CARATTERI 15 mm
— PROFONDITA” MASSIMA 0,5 mm

VISTA IN SCALA 1:10 DEL CERCHIONE (LATO BORDINO)

560 £ 590 mm (LATO BORDINO), RIPORTANDO QUANTO INDICATO NELLA NORMA UIC 810—1.
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A008618C CERCHIONE A v
MODELLO N.
FIG.| N. MAG. |SAGOMA DENOMINAZIONE MATERIALE PESO |PEZZ! N.RIFERIMENTO
Tolleranze per quote prive di indicazioni secondo UNI-ISO 2768-m
Disegnato: Disegnato:
= TECNOLOGIE E MANUTENZIONE FORGIONE 2|permusio
Iﬂu &[Controllato: m Controllato:
CRUPPD TORINESE TRASPORT] Tecnologie/Tecnologie di Sistema mﬂohms g
m_u>cwozm m
Motrici tranviarie serie 2800—-3100  |Deto: & Date:
21/07/1997 3|22/02/2016
Scala:
1:1(1:10)
Posiz. arch.

CERCHIONE #680 CON PROFILO MODIFICATO TIPO "C”
(CERCHIONE PARZIALMENTE FINITO)

Numero disegno:

20089 /4

[ Cancellato riferimento "M.V.099 Luglio 2004” dalla NOTA. — LUGLIO/2008

» [ MODIFICATO EDIZIONE CAPITOLATO — LUGLIO/2004
- | MODIFICATO EDIZIONE CAPITOLATO — MARZ0/1998

Modifiche




