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1. OGGETTO 
 

La presente specifica definisce le condizioni di fabbricazione e di collaudo dei cerchioni delle 
motrici tranviarie GTT elencate nella tabella di seguito riportata. 
Per ciascuna tipologia sono indicate le partite di magazzino e i relativi disegni di riferimento. 
 

TIPOLOGIA  PARTITA GTT NUMERO DISEGNO 
RIF. 

ALLEGATO  
Motrici serie 2800-3100 (*) A008618C 20089/ultima revisione Art. 4.1 
Motrici serie 5000 A070076C 50505/u.r. Art. 4.2 
Motrici serie 6000 A060415 A060415.pdf Art. 4.3 
Motrici tranvia Sassi-Superga A008617 16762/u.r. Art. 4.4 
Rimorchiate tranvia Sassi-Superga A008614 16764/u.r. Art. 4.5 
Motrice storica 116 A008615 17242/u.r. Art. 4.6 
Motrici storica 3501  A008612 10639/u.r. Art. 4.7 

 
(*) I cerchioni per questa tipologia vengono anche montati sulle motrici “speciali o storiche”: 
201 – 312 – 2592 – 2593 – 2595 – 2598 – 2807 – 2815 – 2823 – 2841 – 2847 – 2848 – 
2852 – 2855 – 3104 – 3179 – 3203 – 3279 – 447 
 

 
2. CARATTERISTICHE TECNICHE E VERIFICHE 
 

Di seguito si riportano le caratteristiche che devono possedere i cerchioni e le verifiche da 
eseguire durante il collaudo. 
 
Il Fornitore dovrà emettere e trasmettere a GTT, entro 30 giorni dalla data di emissione 
dell’ordine, il Piano di Fabbricazione e Controllo. 
GTT provvederà a comunicare le sue determinazioni entro 20 giorni dalla data di ricevimento 
del medesimo. 
 
Caratteristiche e verifiche: 
- In conformità alla norma UIC 810 – 1 
- Categoria acciaio: B5 con trattamento termico T (secondo UIC 810 – 1) 

Per i cerchioni delle motrici serie 6000: B6 T (secondo UIC 810 – 1) 
- Durezza Brinell: 230÷270 HB 
- Verniciatura interna: 

o per una tipologia di cerchione: A070076C): spessore 15÷25 µm per vernice 
contenente percentuale di polvere di Zn ≥ 90% (percentuale di massa). Lo spessore 
della vernice andrà verificato su almeno sei punti distribuiti uniformemente sulla 
superficie interna interessata (circa ogni 60°). Dovrà essere prodotta scheda 
tecnica della vernice, con specifica indicazione della composizione e soprattutto 
della percentuale di Zn. 

o per una tipologia di cerchione: A060415 vedere disegno. 
 
Quanto eseguito dovrà essere ratificato compilando apposito verbale. 
Comunque, in conformità alla UIC 810 – 1, nel medesimo e come minimo, dovranno essere 
riportati gli esiti delle verifiche e/o prove relative a: 
- Analisi chimica della/e colata/e 
- Verifica dimensionale 
- Esame a vista 
- Marcatura e costituzione lotti 
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- Verniciatura interna (per le tipologie che la prevedono) 
- Prova d’urto 
- Prova di trazione 
- Prova di resilienza 
- Prova di durezza 
- Esame macrografico 
- Esame microscopico 
- Esame ad ultrasuoni 

o per una tipologia di cerchione: A060415 vedere l’allegato 4.8, per il quale è richiesto 
il rilevamento ad US delle fratture, secondo procedura PN 22-231-99_PL. 

  
 
La necessità di dover documentare i risultati delle suddette prove ne contempla, ovviamente, 
la loro esecuzione; pertanto nel Piano di Fabbricazione e Controllo da presentare a GTT le 
stesse dovranno essere sempre previste, nonostante quanto eventualmente indicato in 
maniera diversa nella tabella 2 – allegato B della norma UIC 810 – 1. 
 
Le prove e le verifiche previste dovranno essere eseguite da enti e/o laboratori accreditati 
(esempio: per l’Italia ACCREDIA). 
Il loro riferimento dovrà essere comunicato a GTT contestualmente alla presentazione del 
Piano di Fabbricazione e Controllo. La data della loro effettuazione andrà comunicata a GTT 
con un anticipo di almeno venti giorni solari. 
 
I cerchioni andranno consegnati su pedana/e ed adeguatamente protetti da eventi atmosferici.   

 
 
 

3. VALUTAZIONE DEI RISULTATI 
 

Fermo restando che i cerchioni dovranno avere le caratteristiche indicate nel precedente punto 
2, la fornitura sarà valutata sulla base dei criteri di accettazione contenuti al punto 10 della 
norma UNI 6102 (ancorché ritirata, ma ritenuta valida per lo specifico argomento). 
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4. ALLEGATI 
 
4.1 Dis. GTT n.  20089/4 
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4.2 Dis. GTT n.  50505/1 
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4.3 Dis. GTT n.  A060415.pdf 
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4.4 Dis. GTT n.  16762/5 
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4.5 Dis. GTT n.  16764/4 
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4.6 Dis. GTT 17242/u.r. 
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4.7 Dis. GTT 16639/u.r. 
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4.8 Procedura controlli US, solo per A060415. 
 
RIEPILOGO EDIZIONI – SINTESI DELLE MODIFICHE 

 
Rev. Paragrafo Sintesi delle modifiche 

0 Tutti Emissione. 
1 1-2-4 Inserito A060415. 
   
   

 
 
 


